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≥450Временное сопротивление разрыву, МПа

≥360Предел  текучести, МПа

≥22Относительное удлинение, %

≥80 при +20°C Ударная вязкость KCU, Дж/см²  

Механические свойства наплавленного металла:

Предназначены для сварки тонколистового металла. 
Возможна сварка прихваточными швами. Электроды 
малочувствительны к качеству подготовки кромок сва-
риваемых деталей и позволяют проводить сварку оцин-
кованной, окрашенной, загрязненной и слегка ржавой 
стали, а также вести сварку «в окружении воды». Легкий 
поджиг, в том числе повторный и высокая эластичность 
сварочной дуги, отсутствие особых требований к каче-
ству подготовки кромок свариваемых деталей, возмож-
ность сварки во всех пространственных положениях 
без изменения сварочного тока позволяют вести свар- 
ку даже начинающим и низкоквалифицированным свар-
щикам. 

Диаметр, ммØ 2.5 3.0 4.0

ммДлина, 350 350 450

АТок, 50-110

2.0 

300

40-100 70-130 100-170

Режимы сварки:

для сварки и наплавки рядовых и ответ-
ственных конструкций из углеродистых 
и низколегированных конструкционных 
сталей с временным сопротивления 
разрыву до 450 МПа.

Назначение:

110±10°С в теч. 1 часа
Прокалка:

сварка осуществляется 
во всех пространствен-
ных положеннях.

Положения сварки:

Аналоги:
Esab OK 46.00, FOX OHV, 
OMNIA 46.
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